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|Hydraulic Motor ||cem 33 Expected Weight kg 100

Hydraulic Pressure bar 400 Oil Qty. / 3
Input Revolutions || 7/min 1500 — 2100 [Flange Swivel Angle|

[Torque [[Nm 500 schwnkwinkel | Grad +3,5°
Ratio — 121,56

Drum Revolutions 1/min 12 — 1/

Drum Torque Nm 24000



HP Work
Textový rámeček
Hydraulic Motor

HP Work
Textový rámeček
Hydraulic Pressure

HP Work
Textový rámeček
Input Revolutions

HP Work
Textový rámeček
Torque

HP Work
Textový rámeček
Ratio

HP Work
Textový rámeček
Drum Torque

HP Work
Textový rámeček
Drum Revolutions

HP Work
Textový rámeček
Expected Weight

HP Work
Textový rámeček
Oil Qty.

HP Work
Textový rámeček
Flange Swivel Angle

HP Work
Text napsaný psacím strojem
DESIGN&PRODUCTION PREPARATION PENDING

HP Work
Text napsaný psacím strojem

HP Work
Text napsaný psacím strojem




